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技術名 ； ブラスト面（素地調整１種）を
形成できるハンディ動力工具
「ブリストルブラスター」
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どのような工具か？
大きさ･重量はディスクサンダーとほぼ同じ
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縦回転するブラシ先端がアクセルバーによって加速され、
素材表面に衝撃力として作用し、さび・黒皮・塗膜を除去し、
且つ表面粗度を有するブラスト面を形成する。
メカニズムはJ.Stango,Ph.DがNACEやCORROSION SUMMIT 等で報告。
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さび鋼板を素地調整した後の外観写真

素地調整品質はどの程度か？

ブラスト面形成動力工具はブラスト処理と同等の
素地調整１種（ISO Sa2.5）の品質を確保できる。 3
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さび鋼板を素地調整した後の表面と切断面の拡大写真
および表面粗度（アンカープロフィール）

ブリストルブラスターはブラスト処理と同様に除錆でき、
塗料の付着に有効な表面粗度が得られる。 4

素地調整品質はどの程度か？
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従来の素地調整工法と比べて？

●取扱い容易でブラスト面が形成でき、人や環境にも優しい工法
●ブラストやディスクサンダーの弱点を改善できる工法
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ブリストルブラスターは従来の素地調整方法に比べ、騒音および
飛散量とも非常に小さい値であり、基準値や規制値を満足できる。
よって、作業者への負担や周辺環境への影響や負荷も少ない。

騒音 粉塵飛散

ブリストルブラスターの騒音や粉塵飛散は？
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素地調整工具
粉塵濃度
（mg/㎡）

規制値
日本産業衛生学会
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特定建設作業に係る
規制基準値 85dB
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塗膜剥離剤で大半の塗膜を除去した後に、高処理能力のブリストルブラ
スターＷで残存塗膜とさびを除去し素地調整１種とする方法。
その後、防食便覧のRc-Ⅰ系が塗装でき長期耐久性を確保できる。

工程ｰ２
ブリストルブラスターＷによる
素地調整１種の確保

防食便覧

Ｒｃ-Ⅰ
の塗装

工程ｰ１ 湿式法
塗膜剥離剤による吹付と剥離

厚労省通達の有害物含有塗装橋梁への適用事例

有害物塗膜の除去 素地調整１種

塗膜剥離剤＋ブリストルブラスターW工法

水系塗膜剥離剤工法等研究会

非常に多数の実績
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厚労省通達の有害物含有塗装橋梁への適用事例

工程ｰ１ 乾式法
ＤＭＤＳによる塗膜剥離と除錆

有害物塗膜の除去 素地調整１種

集塵機能付きﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞｻﾝﾀﾞｰ＋ブリストルブラスターW工法
工程ｰ２
ブリストルブラスターＷによる
素地調整１種の確保

防食便覧

Ｒｃ-Ⅰ
の塗装

集塵機能付きＤＭＤＳで大半の塗膜とさびを除去した後に、高処理能力のブ
リストルブラスターＷで残存塗膜とさびを除去し素地調整１種とする方
法。その後、防食便覧のRc-Ⅰ系が塗装でき長期耐久性を確保できる。

＋

多くの実績


